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Process Data

TTP produced per 16‐hour batch 15,000                lbs / batch
Annual Potential Batches for TTP  548                     batches (8760 hr / 16 hrs per batch)
Total Potential Production of TTP 8,212,500          lbs (15000 lbs * 548 batches)

Amount of Cresol consumed  per batch TTP 11,798                lbs/ batch
Total lb Cresol consumed per year TTP 6,459,405          lb/year

Amount of Phenol consumed per batch TTP 2,069                  lbs/ batch
Total lb Phenol consumed per year TTP 1,132,778          lb/year

Amount of Phosphorous Trichloride consumed per batch TTP 5,964                  lbs/batch
Total Phophorous Trichloride consumed per year TPP 3,265,290          lbs/year

Phenol lb consumed per lb TTP Produced 0.14 lb phenol consumed per lb of TTP produced
Cresol lb consumed per lb of TTP Produced 0.79 lb cresol consumed per lb of TTP produced

Amount of Phosphorous Trichloride consumed per TNPP batch 2,100                  lbs / batch Process Data
Annual Potential Batches of TNPP (7 hr cycle time) 1,251                  batches (8760/7 hrs per batch)
Total Phosphorous Chloride consumed per year TNPP 2,628,000          lbs/year

Annual Potential Increase in Phosphorous Trichloride TTP 637,290             lbs / year (Total Phosphorous Trichloride TTP ‐ 
Total Phosphorous Trichloride TNPP)
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